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四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销

生成日期: 2025-10-21

密炼机自动配料系统工作原理:

根据原料的物性，分一次或多次按照顺序将各种物料利用负压吸至磅秤，计量并暂存，等候密炼机下料信号，
完成后随即启动下一批次计量动作。

通过人机界面设定配方及计量批次，达到自动输送并计量的效果。可通过人机界面来显示各原料的日累积量、
月累计量，并具有异常报警提示功能等。本系统可经工控机与主机、下辅机等连接，达到自动管理功能。完成
自动称重,自动输送,自动加料,可循环操作,实现省人工,低粉尘,保持良好的车间环境性能优良密炼机自动配料
系统品质保障。四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销

密炼机自动配料系统主要针对一层、二层厂房，小型密炼机/捏炼机设计，是我公司根据物料气力输送及传
统上辅机的原理，成功研发出的主要适用于一层或二层厂房的创新型密炼机上辅机系统。该系统保留了传统上
辅机螺旋给料控制精度高的优点，运用先进的控制技术，采用负压送料的方式，将物料计量后输送到密炼机，
把原料区和生产区分开。此系统确保无粉尘污染，大限度的降低厂房投资，可以***应用于橡胶制品、塑胶制品、
电缆材料、食品、药品、化工原料等粉料、颗粒原料配料的生产。此系统成功解决了用户在单层厂房下使用翻
斗式捏炼机的自动配料问题，使用户在不**配料精度，不增加厂房投资，合理控制后期维护和使用成本的情况
下，能使用上类似四层密炼车间的上辅机系统。此系统可***适用于还在继续使用捏炼机或小型密炼机，且厂房
为单层或两层结构的中小型橡胶生产企业。系统主要特点：1、布置方案灵活，厂房投资低，可针对不同的厂房
结构进行设计；2、物料采用气力输送，减少大料搬运环节3、无原料损耗，实现生产自动化和管理信息化4、以
螺旋机构控制精度。四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销专业制造密炼机自动配料系统品质保障。

密炼机自动配料系统主要用于6种（数量可调）原料辅料配料，配料总量可达50-300KG（大小可调），储料仓
大小可以根据客户需求非标定制，配料精度可达20g以内，配完料以后自动将主料添加至混料机，然后进行混
料。

主要有以下特点:

1. 操作简单、自动化程度高，只需按下启动按钮就可完成自动配料；

2. 配料过程全自动，避免人为因素的影响，提高产品质量，减少人员成本；
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3. 多种喂料方式选择，精度比较高可以达到正负20g；

4. 配方权限管理，区分管理人员和操作人员，实现了配方保密；

5. 该系统可储存编辑多个配方，储存配方数量可达500个；

密炼机自动配料系统主要用于粉未,颗粒连续自动配料，为用户实现产品信息可追溯管理提供原始依据和保障，
有效解决配料过程中人为因素的影响，提高企业现代化管理水平。

主要有以下特点:

1. 操作简单、自动化程度高，只需按下启动按钮就可完成自动配料。

2. 配料过程全自动，避免人为因素的影响，提高产品质量，减少人员成本。

3. 多种喂料方式选择，精度比较高可以达到正负20g。

4. 配方权限管理，区分管理人员和操作人员，实现了配方保密。

5. 该系统可储存编辑多个配方, 配方可达500个。
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设备技术参数：

仪表精度：1/100000

计量精度：3/10000

配料精度 lt;1.5/1000

江苏粉体物料密炼机自动配料系统批发价格.

密炼机自动配料系统主要针对一层、二层厂房，小型密炼机/捏炼机设计，是我公司根据物料气力输送及传
统上辅机的原理，成功研发出的主要适用于一层或二层厂房的创新型密炼机上辅机系统。该系统保留了传统上
辅机螺旋给料控制精度高的优点，运用先进的控制技术，采用负压送料的方式，将物料计量后输送到密炼机，
把原料区和生产区分开。此系统确保无粉尘污染，大限度的降低厂房投资，可以***应用于橡胶制品、塑胶制品、
电缆材料、食品、药品、化工原料等粉料、颗粒原料配料的生产。此系统成功解决了用户在单层厂房下使用翻
斗式捏炼机的自动配料问题，使用户在不**配料精度，不增加厂房投资，合理控制后期维护和使用成本的情况
下，能使用上类似四层密炼车间的上辅机系统。此系统可***适用于还在继续使用捏炼机或小型密炼机，且厂房
为单层或两层结构的中小型橡胶生产企业。系统技术参数：1、碳黑秤称重量程1~100kg2、油料秤称重量
程1~100kg3、胶料秤称重量程1~100kg4、称量精度：静态≤±％；动态≤±％。密炼机自动配料系统厂家
供应.四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销

粉体物料密炼机自动配料系统厂家直销.四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销

机械及行业设备行业，顾名思义就是与机械有关的行业，在很大程度上影响国民经济大发展，机械制造业
也在一定程度上体现了经济建设水平。随着经济的飞速发展，我国机械行业发展迅速，制造水平明显提升。重
大技术装备是关系我国安全和国民经济命脉的基础性、战略性产品，是有限责任公司企业综合实力和重点竞争
力的重要标志。近年来，机械工业在重大技术装备的自主研发中不断取得突破，创新成果正逐步加入使用。密
炼机上辅机，自动计量系统，高精度配料机，真空上料产业的再制造已经成为其产业链中的重要一环。它不仅
为客户提供降低产品全生命周期成本的极优方式，也支持了我国提倡的发展绿色循环经济的号召，成为工程机
械行业未来发展的重要方向。行业内生产型企业普遍通过增加科技加入、提高产品科技含量的方式提升产品性
能和质量，摆脱同质化困境，以期在日益激烈的市场竞争中占据主动。这一情况客观推动了我国工程机械技术
水平的提升，自主品牌企业竞争力得到增强。四川颗粒物料密炼机自动配料系统厂家直销


